Ambientné Svieti

Michal Marko / 5. rocnik desis




Koncept:

— Minimalistické ambientné svietidlo
Hlavny doraz na samotné svetlo

— Vyuzitie elektrickej vodivosti ocele

— Stvorcova ocel / Trinecké Zeleziarne
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Cielova skupina
& pouzitie:

— Pr1 neskorej praci na pocitaci
— Pri pozerani TV a podobne
— Nenapadny doplnok do interiéru
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Konstrukcne
zakonitosti

— Jednoducha geometria

— Minimum viditelnych prvkov
— Vizualna dinamika

— Fyzicka stabilita
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Stavba svietidla

— Ovladanie intenzity svetla dotykom
— Rozptylenie LED bodov opalovym sklom
— Stabilizacné body zakryvaju fixovanie

LED PASIK / / / .
A OPALOVE PLEXISKLO

o KABEL @3.5mm
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Mozneé rozSirenie
konceptu

— RGB spektrum

— Ovladanie viacerimi prstami
(intenzita, farba, ...)

— Nastenné malé & velké podlahové
svietidlo do obyvacej izby
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Vyroba prototypu

— Frézovanie
— Brasenie

— /Zvaranie

— Drazkovanie
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Vyroba prototypu

— Laserovanie

— Zostavovanie elektroniky
— Testovanie & uprava

— Povrchova Uprava
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Ohybanie Dreva - Materialove Skusk

Michal Marko / 5. rocnik / 3D design




Moj ciel

— Navsteva firiem zaoberajucich sa ohybom
dreva a naslednym spracovanim

— Ziskat skusenosti s ohybanim dreva

— Hlbsie pochopit zakonitosti a moznosti
tejto tematiky
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— Vytvorit si blizsi vztah k drevu




Firma Sadlik,
Moravsky pisek

— Dokladné studovanie problematiky
ohybania dreva a spracovania ohybanych
dielov

— Remeselna vyroba stoliCiek

— Vlyrazne nizsia cena v porovnani s Ton

— Hlavne ohybanie bukového masivu

— Neautomatizovana vyroba, len rucna pra

ca, maly kolektiv (do 20 zamestnancov)



Firma Ton,
Bystrice pod
Hostynem

— DoOraz na kvalitu vyrobku

— Okrem ohybania masivu aj ohybanie
preglejky (aj pre firmu Sadlik)

— Velka kapacita vyroby

— Vyuzitie CNC strojov, laseru, lepsie tech
nické zazemie

— Velka cast vyroby — rucna praca
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— Hlavny trh — export do zahranicia




Formy na
Ohybanie Dyh

— Formy vyrobené z preglejky
— Dolezita presnost formy (zamedzenie
vzniku dutin)

— Treba pocitat s hrabkou a poctom dyh



Postup Ohybania

— Nanesenie lepidla medzi dyhy

— Nasledné formovanie

— Mozné lepit akymkolvek lepidlom na
drevo (vplyv na konecné vlastnosti

— Nie je nutné namacat alebo vlhcit dyhu



Formovanie

— Nutné rovhnomerné rozlozenie pritlaku
— Lepidlo tvrdne 12-24 hodin




Vytvorene skusky

— Rozne hrubky dyh

— Smer orientacie dyh ovpliviuje pruznost,
krehkost, tvrdost a vzhlad hrany v reze

— Dyhy je mozné kombinovat a dosiahnut
tak pozadované vlastnosti

— Povrchova uprava rastlinnym a olivovym

olejom



Sekundarne
vyuzitie vzoriek

— Narocné opracovavanie zakryvenych casti

— Pre presnejsie spracovanie nutna vyroba
upevnovacich konzoli

— Kontrast dyh viditelny v reze

— Mozne lepit ekologicky a potravinarsky

nezavadnym lepidlom



